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LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD 
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CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES – ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES – ARE EXCLUDED. 

   

 

 

VACPRINT DISCHARGE PLUS 

Pasta lista para estampar, sobre fondos tintados con colorantes corroibles y conseguir el efecto 
“rongeant” por termofijado. CORROSIÓN ILUMINADA COM PIGMENTOS SELECCIONADOS. 

 

CAMPOS DE APLICACIÓN 

• Estampación de pieza y prenda confeccionada 

• Algodón y fibras celulósicas 100% 

• Buen tacto y rendimiento colorístico 

• Excelente estampabilidad 

 
CARACTERÍSTICAS 

Aspecto: Pasta blanca 

Composición:  Resina con emulsionante 

pH:  10 ± 0,5 

Viscosidad: 30.000 ± 2.000 cps 

 

APLICACIÓN 

Corrosión blanca 

VACPRINT DISCHARGE PLUS 860 gr 

POLYREDUCER  DC 70 gr 

BLANCO POLYPRINT L 70 gr 
 

1000 gr 

 
Corrosión coloreada 

VACPRINT DISCHARGE PLUS 860 gr 

Pigmento (seleccionado) 70 gr 

POLYREDUCER DC 70 gr 
 

1000 gr 

Estampar, secar 

Polimerizar 5 minutos a 160ºC 

Lavar en frío con 1 gr/l POLYTOL NSE a fondo. 
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NOTA:  

• Si se desea hacer el sistema por VAPORIZADO hay que utilizar en lugar de 
POLYREDUCER DC, el POLYREDUCER  E-R y añadir 50 -100 gr/kg de UREA 

• Una vez estampado, para evitar problemas de reducciones falsas, es necesario 
polimerizar antes de las 12 horas. 

• Por precaución, recomendamos ensayar previo a estampar, si el fondo es 
verdaderamente corroible. 

• Es importante lavar posteriormente para obtener matiz definitivo y que el tejido no quede 
contaminado de restos de reductor. 

• Al adicionar el pigmento se reduce ligeramente la viscosidad de la pasta 

• El producto preparado en condiciones ambientales correctas se puede mantener hasta 
más de tres días. Aunque debe siempre controlarse justo en el momento de su utilización. 

• Para estampación de corrosión con colorantes FLUORESCENTES, se aconseja añadir 50 
gr/kg POLYCRIL E-PF/P para mejorar su solidez al lavado. 

• En función del lavado se puede disminuir la cantidad de formol libre en el tejido 
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